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Présentation générale du dragster de compétition
Document professeur

Le produit
Maquette de dragster pour la compétition : courses (runs) de deux dragsters partant en parallèle.

La réalisation
Les pièces et matériaux sont disponibles au détail.
Le conditionnement sous forme de kit propose le châssis déjà débité aux cotes.

Le kit de base ne comprend pas la carrosserie qui peut être réalisée en différents matériaux.

- Les pièces mécaniques en plastique (ABS) sont fournies finies en panoplie à dégrapper avec les différents Ø de roues 
et poulies.
- Le châssis est constitué d’une plaque PVC expansé 6 x 50 x 200 mm. Il est livré découpé aux cotes dans le kit.
Il doit être prépercé ou pointé pour les vis de fixation des éléments mécaniques et de la carrosserie.
- Les carrosseries : des modèles différents en 3 matériaux sont proposés, du plus facile à réaliser au modèle qui permet 
un réel façonnage et l’utilisation des moyens de l’atelier.

* Carrosserie en papier imprimé (différents modèles à imprimer dans ce dossier).
Réalisation par impression, plastification et découpe.
Réalisation très facile.

* Carrosserie en feuille polypropylène 0, 5 ou 0,8 mm : deux dessins proposés pour réalisation manuelle ou découpe CN.
Gabarit pour découpe manuelle dans ce dossier  (pointage au travers du gabarit, traçage à la pointe sèche, découpe
aux ciseaux). Modèle volumique et fichiers pour usinage sur le CDRom.
Travail d’un matériau souple.

* Carrosserie en plaque polystyrène 2 mm : deux dessins proposés pour réalisation manuelle ou par découpe CN.
Dessin simple pour réalisation manuelle (découpes droite à la scie ou cisaille, perçage, thermopliage)
dans ce dossier.
Dessin plus évolué pour découpe CN avec des formes intérieures à découper (page 28).
Modèle volumique et fichiers pour usinage sur le CDRom.
Façonnage d’un matériau ; utilisation d’une large gamme d’outillages.

Voir quelques exemples de réalisations personnelles par modifications des modèles proposés en fin de dossier.

Fonctionnement
Dragster à moteur électrique et transmission par courroie sur les deux roues arrières.
Possibilité de diverses configurations mécaniques :
- rapport primaire de transmission variable par la possibilité de montage de poulies moteur de diamètres 6, 10 ou 15 mm,
- rapport final de transmission variable par la possibilité de montage de roues de diamètres 44, 60, 80 ou 100 mm,
- train avant modifiable en différentes configurations,
- choix sur les roues de bandes de roulement plastique dur ou caoutchouc,
- choix de réalisation et montage de divers types de carrosserie.

Intérets pédagogique 
Permettre aux élèves d’intervenir sur différentes configurations du produit pour mieux le comprendre et l’analyser.
Les amener à faire des choix réfléchis pour améliorer les performances et adapter le dragster aux différents types de 
compétitions (piste plus ou moins longue ou en pente).

- changer de diamètre de poulie moteur (rapport primaire de transmission),
- changer de diamètre de roues motrices (rapport final de transmission, adhérence),
- changer la configuration du train avant (guidage, stabilité du dragster),
- changer de bande de roulement des roues (adhérence),
- changer de carrosserie (problématique de réalisation, esthétique, poids et inertie du dragster).

Le challenge et la motivation de la compétition.

Le travail en groupe, la confrontation des choix techniques.

Fabrication “à la carte” selon les moyens de l’atelier et le temps disponible : possibilité de n’avoir à réaliser qu’un simple 
montage mais possibilité aussi de façonner des pièces par découpe, perçage, thermopliage. Possibilité enfin de réalisation 
de carrosseries plus évoluées en découpe sur mini-fraiseuse CN.
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Document professeur

Poulie moteur Ø 6 - Roue arrière Ø 100 Poulie moteur Ø 10 - Roue arrière Ø 100 Poulie moteur Ø 15 - Roue arrière Ø 100

Poulie moteur Ø 6 - Roue arrière Ø 80 Poulie moteur Ø 10 - Roue arrière Ø 80 Poulie moteur Ø 15 - Roue arrière Ø 80

Poulie moteur Ø 6 - Roue arrière Ø 60 Poulie moteur Ø 10 - Roue arrière Ø 60 Poulie moteur Ø 15 - Roue arrière Ø 60

Poulie moteur Ø 6 - Roue arrière Ø 44 Poulie moteur Ø 10 - Roue arrière Ø 44 Poulie moteur Ø 15 - Roue arrière Ø 44

Les variantes

- Les différentes possibilités pour changer le rapport de transmission
Nota : il n’est prévu de pouvoir échanger que la poulie primaire (poulie moteur) et les roues .
La poulie secondaire sur l’axe des roues serait difficile à interchanger.

- Les différentes possibilités de configuration du train avant
Nota : on pourrait aussi monter l’axe directement sur le châssis au moyen des deux cavaliers, sans utiliser les supports
d’axe. On pourrait aussi envisager de monter des roues de différents diamètres. Pour simplifier le dossier technique (plan 
de perçage du chassis, adaptation des carrosseries) déjà dense pour de jeunes élèves, nous n’avons présenté que deux 
configurations avec des roues Ø 44.

Configuratiojn A type monocycle Configuratiojn B type bicycle

D’autres possibilités en montant l’axe différemment
et en utilisant des roues de différents diamètres.

- Les différentes possibilités de carrossage
Selon les moyens de l’atelier, le temps disponible et les objectifs de formation des élèves, plusieurs types de carrosserie 
peuvent être réalisés.

Carrosserie réalisée en matériau souple,
papier plastifié ou polypropylène.
Découpée à plat et cintrée au montage

Carrosserie réalisée en matériau rigide,
PS ou PVC 2 mm.
Un travail de façonnage pour réaliser ce modèle
(découpe, perçage, thermopliage).
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La compétition
Document professeur

Reglement

La piste
La piste est constituée de deux couloirs adjacents de largeur 1 m et de longueur 4 à 12 m (adapter selon les conditions).
Elle est tracée au sol au moyen par exemple de ruban adhésif.
(Il ne s’agit pas de délimiter la piste par des obstacles qui guideraient les dragsters).
La nature du sol est déterminante pour la compétition (adhérence, planéité).

Règlement
- Les dragsters concourent deux par deux en duels.
- Les deux dragsters en compétition s’élancent en parallèle au signal de départ.
- Le dragster s’élance départ arrêté, axe des roues avant sur la ligne de départ.
- Il est interdit d’aider manuellement au démarrage. On doit juste lacher (libérer) son dragster.
- Le premier dragster ayant franchi la ligne d’arrivée gagne la manche et l’équipe remporte un point
- Si un dragster sort de la piste avant la ligne d’arrivée, il perd la manche et son adversaire remporte le point.
- Si les deux dragsters sortent de la piste avant la ligne d’arrivée,
  celui qui a quitté la piste le plus loin du départ remporte un demi point.
- La compétition est organisée de telle sorte que toutes les équipes s’affrontent en duel.
- Toutes les équipes devront avoir concouru le même nombre de duels.
- L’équipe gagnante est celle qui aura accumulé plus de points à l’issue de la compétition.

Equipes

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

Cumul points

Tableau de bord de la compétition

B C D E F G H I J
Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

K
Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Vainqueur
Points

Classement

4 à 12 mètres

1 
m

èt
re

Nota

1 - La longueur de la piste sera adaptée en fonction des contraintes locales. La prise en compte de cette longueur est 
déterminante pour la compétition. En effet pour une piste courte on privilégiera l’accélération alors que pour une piste 
longue la vitesse de pointe sera décisive de même qu’une bonne tenue en ligne droite.

2 - Il est intéressant si on peut disposer d’une piste en pente d’organiser des courses en cote ou en descente.
Il sera ainsi mis en évidence que selon le type de terrain, le rapport de démultiplication optimal n’est pas le même.



PROJET PARTIE

TITRE DU DOCUMENT

A4

Nom

ClasseCollège

Date Perspectives avec les différentes options de 
construction

Ensemble
sans carrosserie

08

Document élève

TECHNOLOGIE
www.a4.fr

01

1716 1311

14

15a
15b

15c

06
09

02
12

18

07

19d20d19c20c19b20b19a20a

03

04

La courroie 2 x 60 (06)
convient pour les
3 diamètres de poulies (15)

Vis de fixation du support de pile (10)
(cachées par les piles)

12

Configuration A
du train avant

Configuration B
du train avant
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Demi-poulie moteur - Différents Ø au choix :

   Demi poulie Ø 6

   Demi poulie Ø 10

Demi poulie Ø 15

15a

15b

15c

02

02

PROJET PARTIE

TITRE DU DOCUMENT

A4

Nom

ClasseCollège

Date Nomenclature générale

Ensemble

09

Document élève

TECHNOLOGIE
www.a4.fr

REPERE DESIGNATION CARACTERISTIQUES

01 01 Chassis PVC Expansé 200 x 50 x épaisseur 6 mm

02 01 Support de piles Pour 3 piles R6 - Sorties fils L 80 - Réf SUP-PIL-3R6FIL

03 01 Interrupteur Micro-inverseur unipolaire à glissière - Réf INV-GLI

04 01 Moteur Ø 21 - Axe sortie Ø 2 - 4,5 V - Réf MOT-D21-2A

05 01 Fil de câblage L 50 mm - Récupéré sur les chutes de fil du support de pile

NOMBRE

06 01 Courroie Bracelet élastique 2 x 60 - Réf BRAELA- 2X60-BD

12 Support d’axe Pièce injectée sur panoplie “Drag” Réf DRAG -GRAP

13 04 Cavalier Pièce injectée sur panoplie “Drag” Réf DRAG -GRAP

14 01 Support moteur Pièce injectée sur panoplie “Drag” Réf DRAG -GRAP

15 Pièce injectée sur panoplie “Drag” Réf DRAG -GRAP

16 01 Flanc A poulie D 3 x 34 (percé de trous Ø 3) Pièce injectée sur panoplie “Drag” Réf DRAG -GRAP

17 01 Flanc B poulie D 3 x 34 (percé de trous Ø 2) Pièce injectée sur panoplie “Drag” Réf DRAG -GRAP

02 Roue avant Ø 44 Pièce injectée sur panoplie “Drag” Réf DRAG -GRAP

07 01 Axe de roues arrière

08 01 Axe de roues avant Acier Ø 3 x longueur selon configuration du train avant : 36 ou 57

09 25 Vis TC 3 x 6,5 (tous assemblages) Vis acier - Type tôle - Tête cylindrique - Ø 3 x longueur 6,5

10 02 Vis TF 3 x 6,5 (fixation du support de piles) Vis acier - Type tôle - Tête fraisée - Ø 3 x longueur 6,5

Axe acier Ø 3 x longueur 73

11 02 Vis TC 2 x 6,5 (fixation de l’interrupteur) Vis acier - Type tôle - Tête cylindrique - Ø 2 x longueur 6,5

04

18

20

02

Roues arrière  : différents Ø au choix :

Roue arrière Ø 44

   Roue arrière Ø 60

   Roue arrière Ø 80

   Roue arrière Ø 100

Pièce injectée sur panoplie “Drag” Réf DRAG -GRAP

Bandages de roues : dimensions selon Ø roue :

Bandage largeur 6 x L 60 pour roue Ø 44

   Bandage largeur 6 x L 80 pour roue Ø 60

   Bandage largeur 6 x L 100 pour roue Ø 80

   Bandage largeur 6 x L 120 pour roue Ø 100

Bracelet caoutchouc
(dimensions indiquées : largeur x longueur à plat)

19

04

02

02

02

19a

19b

19c

19d

02

02

02

20a

20b

20c

20d

01

Carrosserie rigide thermopliée

   Capot

Arceau

Pièces découpées dans un PVC ou PS 2 mm et thermopliées

   Format brut 40 X 240

   Format brut 40 X 140

21

21a

0121b

Carrosserie souple Pièce découpée dans une feuille papier ou polypropylène

   de format brut 190 X 235 puis cintrée à froid au montage.

22

Carrosserie : plusieurs options possibles à partir de matériaux semi-rigides ou thermoplastiques rigides
(Les différentes options de carrosseries ne sont pas représentées sur l’éclaté d’ensemble ; voir pages 22 à 30)



PROJET PARTIE

TITRE DU DOCUMENT

A4

Nom

ClasseCollège

Date Repérage des pièces sur la panoplie

Panoplie des pièces 
injectées

11

Document élève

TECHNOLOGIE
www.a4.fr

12 Support d’axe

13 04 Cavalier

16

02

Demi-poulie  : différents Ø au choix :

   Demi poulie Ø 6

   Demi poulie Ø 10

Demi poulie Ø 15

17

01 Flanc A poulie D 3 x 34

18

01 Flanc B poulie D 3 x 34

02 Roue avant Ø 44

02

Roues arrière  : différents Ø au choix : 

Roue arrière Ø 44

   Roue arrière Ø 60

   Roue arrière Ø 80

   Roue arrière Ø 100

Pièce injectée sur panoplie “Dragster” Réf DRAG -GRAP

04

15

19

Pièce injectée sur panoplie “Dragster” Réf DRAG -GRAP

Pièce injectée sur panoplie “Dragster” Réf DRAG -GRAP

Pièce injectée sur panoplie “Dragster” Réf DRAG -GRAP

Pièce injectée sur panoplie “Dragster” Réf DRAG -GRAP

Pièce injectée sur panoplie “Dragster” Réf DRAG -GRAP

Pièce injectée sur panoplie “Dragster” Réf DRAG -GRAP

02

02

02

19a

19b

19c

19d

Echelle 1 : 2

15a

15b

15c

02

02

14 01 Support moteur Pièce injectée sur panoplie “Dragster” Réf DRAG -GRAP

REPERE DESIGNATION CARACTERISTIQUESNOMBRE

La coulée (contre-forme des cannaux par lesquels la matière a été injectée et qui maintient les pièces) est représentée en traits fins.

18

18

19a

19a

19b

19b

19c

19c19d

19d

16

17

15b

13

12

12

12

12

15b

15a
15c

15a
15c

14



PROJET PARTIE

TITRE DU DOCUMENT

A4

Nom

ClasseCollège

Date Eclaté et perspective

Train arrière
(Fonction propulsion)

12

Document élève

TECHNOLOGIE
www.a4.fr

Ne pas oublier de monter la courroie élastique avant
de fixer le train arrière sur le châssis
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Demi-poulie  : différents Ø au choix :

   Demi poulie Ø 6

   Demi poulie Ø 10

Demi poulie Ø 15

15a

15b

15c

02

02

PROJET PARTIE

TITRE DU DOCUMENT

A4

Nom

ClasseCollège

Date Nomenclature

Train arrière
(Fonction propulsion)

13

Document élève

TECHNOLOGIE
www.a4.fr

REPERE DESIGNATION CARACTERISTIQUES

01 01 Chassis PVC Expansé 200 x 50 x épaisseur 6 mm

03 01 Interrupteur Micro-inverseur unipolaire à glissière - Réf INV-GLI

04 01 Moteur Ø 21 - Axe sortie Ø 2 - 4,5 V - Réf MOT-D21-2A

05 01 Fil de câblage L 50 mm - Récupéré sur les chutes de fil du support de pile

NOMBRE

06 01 Courroie Bracelet élastique 2 x 60 - Réf BRAELA- 2X60-BD

12 Support d’axe Pièce injectée sur panoplie “Drag” Réf DRAG -GRAP

13 04 Cavalier Pièce injectée sur panoplie “Drag” Réf DRAG -GRAP

14 01 Support moteur Pièce injectée sur panoplie “Drag” Réf DRAG -GRAP

15 Pièce injectée sur panoplie “Drag” Réf DRAG -GRAP

16 01 Flanc A poulie D 3 x 34 (percé de trous Ø 3) Pièce injectée sur panoplie “Drag” Réf DRAG -GRAP

17 01 Flanc B poulie D 3 x 34 (percé de trous Ø 2) Pièce injectée sur panoplie “Drag” Réf DRAG -GRAP

07 01 Axe de roues arrière

09 25 Vis TC 3 x 6,5 (tous assemblages) Vis acier - Type tôle - Tête cylindrique - Ø 3 x longueur 6,5

Axe acier Ø 3 x longueur 73

11 02 Vis TC 2 x 6,5 (fixation de l’interrupteur) Vis acier type tôle - Tête cylindrique - Ø 2 x longueur 6,5

04

20

02

Roues arrière  : différents Ø au choix :

Roue arrière Ø 44

   Roue arrière Ø 60

   Roue arrière Ø 80

   Roue arrière Ø 100

Pièce injectée sur panoplie “Drag” Réf DRAG -GRAP

Bandages de roues : dimensions selon Ø roue :

Bandage largeur 6 x L 60 pour roue Ø 44

   Bandage largeur 6 x L 80 pour roue Ø 60

   Bandage largeur 6 x L 100 pour roue Ø 80

   Bandage largeur 6 x L 120 pour roue Ø 100

Bracelet caoutchouc
(dimensions indiquées : largeur x longueur à plat)

19

04

02

02

02

19a

19b

19c

19d

02

02

02

20a

20b

20c

20d

Détail de l’emmanchement
de la poulie sur l’axe de roues arrière
longueur 73



PROJET PARTIE

TITRE DU DOCUMENT

A4

Nom

ClasseCollège

Date Eclaté et perspectives
Nomenclature

Train avant
(fonction guidage)

14

Document élève

TECHNOLOGIE
www.a4.fr

REPERE DESIGNATION CARACTERISTIQUES

01 01 Chassis PVC Expansé 200 x 50 x épaisseur 6 mm

NOMBRE

12 Support d’axe Pièce injectée sur panoplie “Drag” Réf DRAG -GRAP

13 04 Cavalier Pièce injectée sur panoplie “Drag” Réf DRAG -GRAP

02 Roue avant Ø 44 Pièce injectée sur panoplie “Drag” Réf DRAG -GRAP

08 01 Axe de roues avant Acier Ø 3 x longueur selon configuration du trai avant : 36 ou 57

09 8 Vis TC 3 x 6,5 (tous assemblages) Vis acier - Type tôle - Tête cylindrique - Ø 3 x longueur 6,5

04

18

Bandage largeur 6 x L 60 pour roue Ø 44 Bracelet caoutchouc - 0220a

8 mm

Avec axe de 36 mm Avec axe de 57 mm



PROJET PARTIE

TITRE DU DOCUMENT

A4

Nom

ClasseCollège

Date Eclaté et perspective - Détail du câblage
Nomenclature

Support de pile
(Fonction alimentation)

15

Document élève

TECHNOLOGIE
www.a4.fr

REPERE DESIGNATION CARACTERISTIQUES

01 01 Chassis PVC Expansé 200 x 50 x épaisseur 6 mm

02 01 Support de piles Pour 3 piles R6 - Sorties fils L 80 - Réf SUP-PIL-3R6FIL

05 01 Fil de câblage L 50 mm - Récupéré sur les chutes de fil du support de piles

NOMBRE

10 02 Vis TF 3 x 6,5 (fixation du support de piles) Vis acier - Type tôle - Tête fraisée - Ø 3 x longueur 6,5

M4,5 V

Interrupteur

Moteur

Schéma électrique
Les repères sur les faces arrières des moteurs 
peuvent être différents d’une série à une autre. 
Il est nécessaire de tester le sens de rotation 

avant de fixer la règle de câblage
Sens de rotation

Détail du câblage
Fil rouge longueur 60

Fil noir longueur 60

Fil rouge longueur 40

Longueur des fils de câblage
les fils d’origine du support de piles doivent être recoupés
à la longueur de 60 mm.
La chute de fil rouge est utilisée pour la jonction moteur / interrupteur



PROJET PARTIE

TITRE DU DOCUMENT

A4

Nom

ClasseCollège

Date Eclaté et perspective
Nomenclature de la fonction

Carrosserie souple
(Fonction esthétique)

16

Document élève

TECHNOLOGIE
www.a4.fr

REPERE DESIGNATION CARACTERISTIQUESNOMBRE

Carrosserie souple Pièce découpée dans une feuille papier ou polypropylène

   de format brut 190 X 235 puis cintrée à froid au montage.

22 01

Vis TC 3 x 6,5 Vis acier - Type tôle - Tête cylindrique - Ø 3 x longueur 6,509 04

Chassis PVC Expansé 200 x 50 x épaisseur 6 mm01 01



PROJET PARTIE

TITRE DU DOCUMENT

A4

Nom

ClasseCollège

Date Plan d’assemblage

Moyeu avant

18

Document élève

TECHNOLOGIE
www.a4.fr

Echelle 1 : 1

REPERE FONCTIONS CARACTERISTIQUESNOMBRE

08 01 Axe de roues avant Acier Ø 3 x longueur selon configuration du train avant : 36 ou 57

18 02 Roue avant Ø 44 Pièce injectée sur panoplie “Drag” Réf DRAG -GRAP

8 mm

Tube longueur 08

Axe emmanché au ras du moyeu de roue

Emmanchement de l’axe au moyen d’un maillet

8

Roues montées sur axe longueur 36

Roues montées sur axe longueur 57

36

Chanfrein 0,5 x 45°
A réaliser avec une mini perceuse fixée dans son support
et équipée d’une mini meule.

Axe longueur 36 Emmanchement des roues

Chanfreins
0,5 X 45°
en bouts d’axe

57

Chanfrein 0,5 x 45°
A réaliser avec une mini perceuse fixée dans son support
et équipée d’une mini meule.

Chanfreins
0,5 X 45°
en bouts d’axe

Axe longueur 57 Emmanchement des roues

Axe longueur 36 Emmanchement des roues



PROJET PARTIE

TITRE DU DOCUMENT

A4

Nom

ClasseCollège

Date Plan d’assemblage

Moyeu arrière

19

Document élève

TECHNOLOGIE
www.a4.fr

Echelle 1 : 1

REPERE DESIGNATION CARACTERISTIQUES

07 01 Axe de roues arrière Axe acier Ø 3 x longueur 73

NOMBRE

19d 02    Roue arrière Ø 100

19c 02    Roue arrière Ø 80

19b 02    Roue arrière Ø 60

19a 02 Roue arrière Ø 44

19 Roues arrière  : différents Ø au choix : Pièce injectée sur panoplie “Drag” Réf DRAG -GRAP

Tube longueur 21

Emmanchement de l’axe au moyen d’un maillet

Axe emmanché au ras du moyeux de roue

21

Emmanchement de l’axe L 73 et de la poulie

Emmanchement des roues (exemple avec roues Ø 100)

73

Chanfrein 0,5 x 45°
A réaliser avec une mini perceuse fixée
dans son support
et équipée d’une mini meule.

Chanfreins
0,5 X 45°
en bouts d’axe

Axe longueur 70 Emmanchement de la poulie



PROJET PARTIE

TITRE DU DOCUMENT

A4

Nom

ClasseCollège

Date Dessin de définition

Châssis

20

Document élève

TECHNOLOGIE
www.a4.fr

Echelle 1 : 2

REPERE DESIGNATION CARACTERISTIQUES

01 01 Chassis PVC Expansé 200 x 50 x épaisseur 6 mm

NOMBRE

30

105

50

11
11

5 10

Face de dessous : 4 pointages (ou trous ø 1,5)

4
4

12
17

50

20

200

60

10 5

Face de dessus : 9 pointages (ou trous ø 1,5)

Tous les pointages représentés (9 sur la face de dessus, 4 sur la face de dessous + 6 sur les tranches)
servent au positionnement des vis d’assemblage. Ils peuvent être pratiqués au moyen d’un pointeau ou
par perçage ø 1,5 x profondeur 2 mm.
En cas de réalisation en commande numérique, pour les 4 trous de la face de dessous on peut réaliser
des trous débouchants à partir de la face de dessus.

Côtés : 6 pointages (ou trous ø 1,5)

Fixation des carrosseries rigides

Fixation des carrosseries rigides

Fixation des carrosseries souples

Selon le type de carrosserie montée,
tous les pointages ne sont pas utiles :

10

10
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Date Gabarit pour pointage de trous

Châssis
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Document élève

TECHNOLOGIE
www.a4.fr

Echelle 1 : 1

REPERE DESIGNATION CARACTERISTIQUES

01 01 Chassis PVC Expansé 200 x 50 x épaisseur 6 mm

NOMBRE
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A utiliser en découpant les gabarits et en les plaçant sur le format PVC 50 x 200 du châssis.
Pointer au travers du papier au moyen d’un pointeau ou pointe sèche.
pour les pointages sur les tranches il est plus facile de tracer avec un réglet puis pointer.
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Date Dessin du modèle découpé
aux ciseaux

Carrosserie souple
papier plastifié
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Document élève

TECHNOLOGIE
www.a4.fr

Echelle 1 : 1

Dessin de la carrosserie papier

- Imprimer sur papier ou bristol.
- Plastifier
- Découper aux ciseaux
(pour les trous d’attache, utiliser une pince 
emporte-pièce).
- Rainer les 3 lignes de pliage en prenant comme 
repère les cercles grisés sur le plan ci-contre.
- Préplier les 3 plis (plier vers l’intérieur - la face 
imprimée est à l’extérieur du pli).

Le modèle ci-contre n’est pas à utiliser pour la 
duplication car il comporte les indications de 
pliage.
Modèles à dupliquer dans les pages suivantes.

Le casque est à monter en option.
Il convient alors de pratiquer
une fente dans le cockpit
de la carrosserie.

La plastification n’est pas indispensable 
si la carrosserie est imprimée sur carte 
type bristol.
On peut aussi ne plastifier que  la face 
extérieure pour économiser le film de 
plastification.

REPERE DESIGNATION CARACTERISTIQUES

22 01 Carrosserie souple Pièce découpée dans une feuille papier ou polypropylène

   de format brut 190 X 235 puis cintrée à froid au montage.

NOMBRE

L
ig

n
e 

d
e

 p
li

ag
e

 (
ra

in
e

r 
e

t 
p

ré
-p

li
e

r 
à 

la
 m

a
in

)

Incision à pratiquer
pour le montage du casque.
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Incision à pratiquer
pour le montage du casque.


